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Typ L LA L FA s HGS 20m/min
Herkules 4 - 16 2000 2000 200 3000* 160kg
Herkules 3- 16 1500 1500 200 3000* 160kg
Herkules 5- 16 2500 2500 200 3000* 160kg
Herkules 4 - WB 2000 2000 200 3000* 125kg
Herkules 5 - WB 2500 2500 200 3000* 125kg

* Ldnge der Standsdulen im Sonderfall zwischen 2500-5000mm lieferbar
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Handhabungssysteme

Simon QUALITAT AUS KASSEL
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Systemausstattungen aus dem Baukasten,
passgenavu fur lhre Anwendung.

Sichere und bewdhrte Hebezeuge aus
der GroBserie.

E-Balancer fUr die anspruchsvolle und
sichere Positionierung von unhandlichen
und empfindlichen Teilen.

Sichere und bewdhrte Seil- und Kettenzige
mit Stufen- oder stufenloser Geschwindig-
keit in unterschiedlichen AusfGhrungen.

Verschiedenen Bedienergriffen in all-
tagstauglicher Qualitat mit Schnellwechsel-
kupplung und sicherer SignalUbertragung.

Angehdngte Gerate- und Werkzeugkon-
solen mit integrierter Energiefiuhrung und
Kommunikation erlauben einen effizienten
Arbeitsablauf auf kUrzesten Wegen. Das
System bietet messbare Leistungserhohung
bei erhohter Motivation. Eroffnen Sie sich mit
diesem System eine neue Dimension in der
Arbeitszeitausnutzung.
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Variante 1 mit zweiseitiger Arm-
konsole. Entwickelt fur Stellen in
der Endkontrolle sowie auch for
Werkstatt und Service. Mit dem
Doppelsystem lassen sich zwei
seitliche Stellen versorgen oder
bei gréBeren Hbhenunterschie-
den eine Stelle auf zwei Hohen.

Variante 2 mit zweiseitiger Arm-
konsole. Entwickelt fUr die Monta-
ge. Mit dem Doppelsystem lassen
sich Teile aus der Bereitstellung in
die FUgeposition bewegen, bei
gleichzeitigem Zugriff auf:
Information, Befestigungsmittel,
Werkzeug und Energieversor-
gung. Somit stellt das System eine
definierbare Taktldsung dar.

Lineare Vertikalachsen fUr auskragende
Lasten. Der Bedienergriff kann hier frei
angeordnet werden.

Das System erlaubt eine Vielzahl an
Mdoglichkeiten beim Drehvorgang um die
Quer- und Ldngsachse von Teilen oder
Baugruppen.

Federbalancer fUr die Werkzeugaufhdn-
gung sowie die einfache Ausstattungen
nach individuellen Konzepten.

Das System zeichnet sich durch die Leichtgdngigkeit

und den geringen Kraftaufwand aus, der fUr das Los-

brechen der Armgelenke aufgebracht werden muss.

Dies wird durch die prdzise Endbearbeitung der fer-

tig zusammengefugten Bauteile erreicht. Die bei der

Auslegung im Vordergrund stehende Formstabilitat

bewirkt den notwendigen parallelen Verlauf der Gelenkachsen.
Das pneumatische Achsklemmen bei nicht Benutzung sichert den
sonst indifferenten Verlauf gegen Verletzungen und Kollisionen.

Durch den modularen Aufbau ist die Auswahl eines genau auf die
Anwendung abgestimmten Systems gegeben. Auch spdter |asst
sich das System bei Nutzungsdnderungen durch den Tausch von

Modulen anpassen.




